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NHƢ̃NG ĐÓNG GÓP MỚI CỦA LUÂṆ ÁN 

1. Xác định được mức độ ảnh hưởng của các thông số công nghệ (V, S, t) đến 

nhám bề mặt sườn răng và lượng mòn dao khi gia công tinh bánh răng côn cung 

tròn bằng đầu dao hợp kim cứng phủ CVD Ti(C,N)-Al2O3-TiN, vật liệu làm bánh 

răng là thép 20XM cụ thể như sau: 

- Thông số chế độ cắt (V, S, t) và sự tương tác giữa các thông số này đều ảnh 

hưởng đến nhám bề mặt răng và lượng mòn dao.  

- Đối với cả hai chỉ tiêu Ra và U thì vận tốc cắt (V) ảnh hưởng nhiều nhất, tiếp 

sau đó lần lượt là mức độ ảnh hưởng của lượng chạy dao (S) và chiều sâu cắt (t).  

2. Xây dựng được phương trình hồi quy thể hiện mối quan hệ giữa nhám bề 

mặt răng (Ra) và lượng mòn dao (U) với thông số công nghệ (V, S, t) được thể hiện 

như sau:     

    

3. Xác định được bộ thông số công nghệ tối ưu (V, S, t) để đảm bảo giá trị nhám 

bề mặt răng theo yêu cầu và lượng mòn dao cho phép trong phạm vi nghiên cứu, 

cụ thể như sau:  

* Đối với hàm mục tiêu Ra:  

     Bộ thông số công nghệ tối ưu V = 135,60(m/ph); S = 43,64(giây/răng) 

và t = 0,27(mm). Giá trị đạt được Ra = 1,260(m). 

    * Đối với hàm mục tiêu U:  

        Bộ thông số công nghệ tối ưu V = 93,00(m/ph); S = 59,40(giây/răng) và 

t = 0,55(mm). Giá trị đạt được U = 31,43(m). 

   * Đối với hàm đa mục tiêu Ra và U: 

        Bộ thông số công nghệ tối ưu V = 131,61(m/ph); S = 43,23(giây/răng) 

và t = 0,33(mm). Giá trị đạt được Ra = 1,343(m) và U= 40,92(m). 

4. Xác định được tuổi bền dụng cụ cắt là T=180(phút) khi gia công tinh bánh 

răng côn cung tròn bằng đầu dao hợp kim cứng phủ CVD Ti(C,N)-Al2O3-TiN, vật 

liệu bánh răng là thép 20XM. 


